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(§) Faaaadenbaklaidung aut karamischan Plattan und Varfahran zu ihrar Harstalking 

Eina Faaaadanbaklaidung battaht ana karamiachan Plat- 
tan, dia an MrarROckaaKa mlt hhrtaraohnltttnan Auf nahman 
fOr KApf* von an ainar Untarkonstruktlon baf aatlgtan Halta- 
alantantan vafaahan slnd. 

Dia Aufnahman (2) alnd In dar DIeka dar Pfatta (1) auaga- 
apart uod dia Kfipfa (4) dar Hahaatamanta aind parallal zur 
Flattinabana in dia Aufnahman (2) alnactyabbar und/odar 
dutch Spraining odar ala Drahriagal darfn f aatklammbar. 
Ofa Aufnahman (2) arstrackan $kh baltptaltwalaa Jaweifi 
von gaganObartlagandan 8aftankantan dar Plattan (1; 23) 
aimfndtoP(atta(f ;23)hrnain; dIaHaftaalamanta(3; 11; 13; 4) 
ilnd an dar Untafkonatruktion varachlabba t. 
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Patentanspruche ie, elastische. unter dem PreBdruck sich nach vorne 

verbreiternde VorsprQnge (21) geformt oder in den 
1* Fassadenbckleidung aus keramischen Platten. die getrockneten Plattenformling eingefr&st werden. 

an ihrer RQckseite mit hintcrschnittenen Aufnah- 13. Verfahren nach Anspruch 12. dadurch gekenn- 

men fQr Kdpfe von an einer Unterkonstruktion be* 5 zeichnet, daB die Aufnahmen, insbesondere die 
festigten Halteelementen versehen sind, dadurch beim Pressen geformten, nach dem Brand nachge- 

gekennzeichnet daB die Aufnahmen (2; 16; 24; 26; frSst werden. 

37) in der Dicke der Platte ( 1 ; 15; 23; 25) ausgespart 

sind und die Kftpfe (4; 28; 34; 39) der Halteelemente , Beschreibung 

(3; 11; 13; 14; 27; 33; 39) parallel zur Plattenebene in io 

die Aufnahmen (2; 16; 24; 26; 37) einschiebbar sind Die Erfindung betrifft eine Fassadenbckleidung aus 
und/oder diirch Spreizung oder als Drehriegel (39) keramischen Platten, die an ihrer RQckseite mit hinter* 
darin festklemm bar sind. schnittenen Aufnahmen fflr Kftpfe von an einer Unter* 

2. Fassadenbekleidung nach Anspruch 1, dadurch konstruktion befestig ten Halteelementen versehen sind 
gekennzeichnet, daB die Aufnahmen (2; 16; 24; 26; 15 Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Her- 
37) und die Kdpfe (4; 28; 34; 39) der Halteelemente stellen der Piattea 

(3; 11; 13; 14; 27; 33; 39) einen schwalbenschwanz- Derartige, infolge des durch die Unterkonstruktion 
fdrmigen Querschnitt haben. und die Halteelemente sich ergebenden freien Abstands 

3. Fassadenbekleidung nach Anspruch 1 oder 2, da- zwischen den keramischen Platten und der Rohbau- 
durch gekennzeichnet* daB die Aufnahmen (2; 24) 20 oberflSche sowie der in der Regel offenen Fugen hinter- 
jeweils von gegenflberliegenden Seitenkanten der iBftete Fassadenbekleidungen gelten heute unbestritten 
Platten (1; 23) aus sich in die Platte (1; 23) hinein als die bauphysikalisch gOnstigsten Fassadenbekleidun- 
erstrecken und die Halteelemente (3; 11; 13; 4) an gen. 

der Unterkonstruktion verschiebbar sind lm Falle keramischer Platten ist jedoch die Verbin- 

4. Fassadenbekleidung nach Anspruch 1 oder 2, da- 25 dung der Platten mit den Halteelementen problema- 
durch gekennzeichnet, daB die Aufnahmen (16) an tisch. 

eine Ausnehmung (17) .seitlich anschlieBen, in die Natursteinplatten sind dick genug, um daran seitlich 
der Kopf des Halteelements senkrecht zur Platten- AnkerdornlOchef fflr unsichtbare Befestigungen zu boh- 
ebene einfQhrbar ist ren* Bei den meist etwa 9 bis 12 cm dicken keramischen 

5. Fassadenbekleidung nach Anspruch 3 oder 4, da- 30 Flatten scheidet diese MOglichkeit aus. Metallbeklei- 
durch gekennzeichnet, daB die Halteelemente auf dungselemente eriauben eine Vielzahl von Befesti- 
jeweils einer Platte (1) zugeordnete Profilleisten (7) gungstechniken, Z.B. durch umgebflrdelte Kanten, rflck- 
aufschiebbare Anker (3; 1 1 ; 13; 14) sind seitig angesch weiBte Halteelemente usw. 

6. Fassadenbekleidung nach Anspruch 5, dadurch An (Faser-)Zementbetonplatten kdnnen Haheele- 
gekennzeichnet daB einer Platte (1) je zwei paral- 35 mente mit eingeformt werden* Das ist bei keramischen 
lele Profilleisten (7X vorzugsweise geschlitzte Ka- Platten deshalb nicht mOglich, weil die, notwendigerwei- 
stenprofile, zugeordnet sind und jede Profilleiste (7) se metallischen, Halteelemente den keramischen Brand 
zwei die Platte haltende Anker (3; 1 1 ; 13; 14) halt nicht vertragen. 

7. Fassadenbekleidung nach Anspruch 6, dadurch Keramische Platten werden bisher mit ihren Rand 
gekennzeichnet daB die Profilleisten (7) senkrecht 40 umfassenden und damit stdrend sichtbaren Klammem 
angeordnet sind und jeweils fQr den unteren der befestigt oder in der eihgangs bezeichneten Weise mit 
beiden Anker (3) ein Auflager (9) aufweisen, vor- Halteelementen, die mit entsprechenden Kttpfen in hin- 
zugsweise in Form eines verbogenen Profilschen- terschnittenen Aufnahmen an der RQckseite der Platten 
kclabschnittes (9> stecken. Die Aufnahmen sind eigens geformt und zusam- 

8. Fassadenbekleidung nach Anspruch 6 oder 7, da- 45 men mit Halteelementen an den Platten angesetzt mit- 
durch gekennzeichnet daB je zwei, benachbarten tels einer bei vergleichsweise niedriger Temperatur er- 
Fliesen zugeordnete, Profilleisten eine gemeinsame weichenden keramischen Masse durch einen gesonder- 
Befestigung hinter der betreffenden Fuge zwischen ten Brand bei etwa 600°, den die Halteelemente aushal- 
diesen Fliesen haben. ten. 

9. Fassadenbekleidung nach einem der AnsprQche 3 50 Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, ein einfa- 
bis 8, gekennzeichnet durch Halteelemente (13; 14) cheres Befestigungssystem zu schaffen. 

fQr Sonderfaile in Form flacher, durch die Fugen GemSB der Erfindung wird dieser Zweck bei einer 
hindurch einsetzbarer Anker. Fassadenbekleidung der eingangs bezeichneten Art da- 

1 0. Fassadenbekleidung nach einem der AnsprQche durch erf Qllt daB die Aufnahmen in der Dicke der Platte 
1 Bis 9, dadurch gekennzeichnet daB die Platten (1) 55 ausgespart sind und die Kdpfe der Halteelemente paral- 
ungenutzte, fQr den Fall ihrer Teilung vorgesehene lei zur Plattenebene in die Aufnahmen einschiebbar sind 
Aufnahmen (2) aufweisen. und/oder durch Spreizung oder als Drehriegel darin 

1 1. Fassadenbekleidung nach Anspruch 1, dadurch festklemmbarsind 

gekennzeichnet, daB bei in den Aufnahmen (24; 26; Diese ausgesparten Aufnahmen mit parallel zur Plat- 
37) verklemmten Kdpfen (28; 34; 39) die Halteele- 60 tenebene eingeschobenen und/oder eingeklemmten 
mente im Qbrigen an der Unterkonstruktion an* Halteelementen ersparen die bekannte Herstellung ge- 
hSngbare Haken (31 ; 38) sind , sonderter Aufnahmen und deren Befestigung in einem 

IZ Verfahren zum Herstellen von keramischen welteren Brand 

Platten einer Fassadenbekleidung nach einem der Die Variante der lediglich parallel zur Plattenebene 
AnsprQche 2 bis 11, dadurch gekennzeichnet daB 65 eingeschobenen KOpfe stellt darQber hinaus ein auBerst 
diePlattenformlingeimTrockenpreBverfahrenher- vorteilhaftes Fertigungs-, Lagerungs-, Transport- und 
eestellt werden und die Aufnahmen 124: 26) beim Montaeekonzeot dar: Die Platten kftnnen im AnschtuB 
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Stdrung durch ;bstchendc aufgesetztc Aufnahmen und 
Halteelemente IQckenlos verpacki werden und trans- 
portiert werden. und ihrc Montage kann in einem Schic- 
besystcm schr einfach. zwcckmaBig und mit einem in 
jcdcr • Bc/ichung bcfricdigenden Ergebnis, auch hin- % 
s'-.ntlich cler in ncucrcr Zcit vollstUndigcr berQcksichlig- 
iCn Windsogkrfiftc.bewcrkstclligt werden. 

So k6nncn in vortcilhafter Ausgestaltung der Erfin- 
dung die Aufnahmen jeweils von gegenQberliegenden 
Seitenkanten der Platten her sich in die Platte hinein 10 
erstrecken oder sich an einer Ausnehmung seitlich an- 
schlieBen, in die der Kopf des Halteelements senkrecht 
zur Plattenebene einfQhrbar ist; die Hatteelemente sind 
an der Unterkonstruktion verschiebbar. 

DafQr sind vorzugsweise die Halteelemente auf je- is 
weils einer Platte zugeordnete ProHUeisten aufschieb- 
bare Anker. 

ProHUeisten, hier vorzugsweise ebenso wie die Anker 
aus Aluminium, stehen mit verschiedensten fUr den vor- 
liegenden Zweck geeigneten Querschnitten zur VerfU- 20 
gung. Eine Vorzugsform ist geschlitztes Kastenprofit. 
Dazu passende Anker las$en sich verhaltnismaBig ein- 
fach herstellen. Die Profilstangen kOnnen auch einfach 
auf verschiedene Plattenformate geschnitten werden. In 
Betracht stehen hier vor allem die groBen Formate 25 
30 x 60 und 60 x 60cm. 

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der 
Erfmdungsind einer Platte je zwei parallele ProHUeisten 
zugeordnet, und jede Profilleiste halt zwei die Platte 
haltende Anker. 30 
- Die Platte ist so in einer einfachen und zweckmftBigen 
Weise an vier Stellen gehalten. 

Nach einer besonders vorteilhaften Weiterbildung 
der Erfindung sind die ProHUeisten senkrecht angeord- 
net, und sie weisen jeweils fQr den unteren der beiden 35 
Anker ein Auflager auf, vorzugsweise einfach in Form 
eines verbogenen Prof ilschenkelabschnittes. 
' Die einzelne Platte wird'dann montiert, indem zuerst 
die beiden unteren Anker in die ProHUeisten eingescho- 
ben werden, dann die Platte daraufgesetzt wird und 40 
schlieBIich. die beiden oberen Anker in die Profilleiste 
sowie in die Platte eingesetzt werden. Die so entstehen- 
de Steckverbindung der Platte mit den unteren Ankern 
steht unter dem Gewicht der Platte, die Steckverbin- 
dung mit den oberen Ankern steht unter dem Gewicht 45 
dieser Anker. Bei dem bevorzugten schwalbenschwanz- 
fdrmigen Querschnitt der Aufnahmen und der Kttpfe 
der Halteelemente mit 30 bis 75, vorzugsweise etwa 70° 
Schrftge, ergibt dies einen spielfreien Sitz der Anker an 
den Platten. Das ist besonders vorteilhaft fQr wechseln- 50 
de, an der Platte rQttelnde WindangriffskrSfte. 

Aber auch eine waagerechte Anordnung der ProHUei- 
sten ist mfiglich und kann zu spielfreier Verklemmung 
fOhren. Die Montage dflrfte hier jedoch schwieriger 
sein. Auch kdnnte eine Sicherung des zweiten auf die 55 
Profilleiste aufgeschobenen Ankers ndtig werden; der 
erste Anker wird dadurch gesichert sein, daB man f Or die 
waagerechte Anordnung die fQr senkrechte Anordnung 
bereits erwahnten ProHUeisten mit einem Auflager fOr 
den ersten eingeschobenen Anker verwenden wird. 60 

Als weitere vorteilhafte Ausgestaltung wird vorge- 
schlagen, daB je zwei, benachbarten Fliesen zugeordne- 
te, ProHUeisten eine gemeinsame Befestigung hinter der 
betreffenden Fuge zwischen diesen Fliesen haben. Da- 
mit verringert sich der Arbeitsaufwand fUr das Anbrin- 65 
gen der ProHUeisten an der Rohbauwand oder einer 
weiteren Unterkonstruktion oxleLauf die Halfte. 



systems sind insbesondere vorgesehen fur die Variante 
der Platten mit von gegenQberliegenden Seitenkanten 
aus sich in die Platte hinein erstreckenden Ausnehmun- 
gen. Sic sind jedoch auch fQr die andcre Variante mit an 
Ausnchmungcn sich seitlich anschlicBenden Aufnahmen 
denkbar, besonders dann, wenn die Ausnehmiingen na- 
hc am Rand der Platte licgen. Die Variante mit an Aus- 
nehmungen sich anschlieBenden Aufnahmen mag in Be- 
tracht kommen, wenn die keramische Masse zu Trbk-. 
ken- oder KOhlrissen neigt und die Ausnehmungen am 
Rand eine Kerbwirkung hervorrufen wQrden. 

FQr die weitere Variante der Platten mit in den Auf- 
nahmen festgeklemmten Halteelemente wird als vor- 
teilhafte Ausgestaltung vorgeschlagen, daB die Halte- 
elemente im Qbrigen an der Unterkonstruktion anhSng- 
bare Haken sind. 

SchlieBIich wird als vorteilhafte Weiterbildung der 
Erfindung fQr die Herstellung der Platten vorgeschla- 
gen, daB die Plattenformlinge im TrockenpreBverfahren 
hergestel.lt werden und die Aufnahmen beim Pressen 
durch an dem PreBstempel angeordnete, elastische, un- 
ter dem PreBdruck sich nach vorne verbreitemde Vor- 
sprUnge geformt werden oder in den getrockneten Plat- 
tenformling eingefr&st werden. 
Diese beiden Formgebungen verlangen geringeren Auf- 
wand als ein EinfrSsen in die gebrannten Platten. Dies 
kann aber als eine Nachbearbeitung erfolgen und im 
Qbrigen bei Bedarf an der Bausteiie. 

Die Zeichnungen geben AusfQhrungsbeispiele der Er- 
findung wieder. 

Fig. 1 zeigt eine keramische Platte in perspektivischer 
Darstellung, 

Fig. 2 zeigt einen Anker und eine Profilleiste, letztere 
teilweise weggebrochen, in auseinandergezogener per- 
spektivischer Darstellung, 

Fig. 3 zeigt einen weiteren Anker in perspektivischer 
Darstellung, 

Fig. 4 zeigt einen Schnitt (ohne Schraff ur) durch einen 
Anker nach Fig. 2 und einen unteren Ausschnitt aus 
einer auf den Anker aufgesetzten Platte, 

Fig. 5 zeigt einen Fig. 4 entsprechenden Schnitt durch 
einen Sonderanker und einen oberen Ausschnitt einer 
von diesem gehaltenen Platte, 

Fig. 6 zeigt eine weitere Platte in RQckansicht, 

Fig. 7 zeigt in schematischer Darstellung einen 
Schnitt durch eine PreBform und einen PreBstempel vor 
dem Pressen, 

Fig. 8 zeigt die in Fig. 7 gezeigten Teile beim Pressen, 
Fig. 9 zeigt die in Fig. 7 gezeigten Teile nach dem 
Pressen, 

Fig. 10 zeigt eine weitere Platte in perspektivischer 
Darstellung, 

Fig. 1 1 zeigt noch einmal eine weitere Platte in per- 
spektivischer Darstellung, 

Fig. 12 zeigt einen Schnitt (ohne Schraffur) durch ei- 
nen oberen Ausschnitt aus einer Platte nach Fig. 10 mit 
eingeklemmtem Halteelement, . 

Fig. 13 zeigt einen Fig. 12 entsprechenden Schnitt 
durch eine Platte nach Fig. 1 1 mit einem anderen einge- 
klemmten Halteelement, 

Fig. 14 zeigt einen Ausschnitt aus einer weiteren Plat- 
te in RQckansicht, 

Fig. 15 zeigt den Ausschnitt aus Fig. 14 im Schnitt 
(ohne Schraffur), 

Fig. 1 6 zeigt ein Einzelteil in Draufsich t ' 

Die in Fig. 1 mit ihrer RQckseite nach oben dargestell- 
te keramische Platte 1 weist an zwei zeeenGberlieeen* 
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sie einzuscLebcnde Kdpfe von Ankern auf. Die Aufnah- 
men 2 haben schwalbenschwanzfarmigen, hier geome- 
trisch genau trapezffcrmigen, Querschniu. In ihren zur 
Plattenebene parallelen Utngsschnttten schlieBt sich an 
<*inen fiuBeren. rechteckigen Abschniu cin innerer, halb- 5 
krei$f6rmiger Abschnitt an. Der Winkel der Seitenwand 
mit dem Grund der Aufnahmen betrfigt etwa 70°, Die 
Tiefe der Aufnahmen mag 5 bis 7 mm betragen. Sie 
nimmt in Fig. 1 1/2 der, hier Qbertriebcn gezeichneten. 
Plattendicke ein; allgemein kommen 1/3 bis 2/3 der in io 
Betracht stehenden Plattendicken von etwa 9 bis 13 mm 
oder auch weniger oder mehr in Frage. Bei 9 mm Plat- . 
tendicke k6nnen beispielsweise 6 mm auf die Nut entfal- 
len und 3 mm stehen bleiben. 

Das Format der Platte betr&gt beispielsweise 60 x 60 is 
cm. 

Von den vier jeweils an einer Kante angeordneten 
Aufnahmen 2 sind die zwei inneren fflr den Fall der 
Halbierung der Platte vorgesehea Der geringe Auf- 
wand fQr die Ausbildung der zus&tzlichen Aufnahmen 20 
erlaubt diese Vorkehrung, obwohl sie nur wenig benutzt 
wird 

, Der in Fig. 2, oben, dargestellte Anker 3 weist einen 
ats GegenstQck zu den Aufnahmen 2 ausgebildeten 
Kopf 4 auf. Der Kopf 4 ist Qber einen Schaft 5 mit einem 25 
Klotz 6 verbunden, dessen in der Zeichnung waagerech- 
ter Querschnitt dem Hohlquerschnitt ciner Profilleiste 7 
aus geschlitztem Kastenprofil angepaBt ist; der Schaft 5 
paBt in den betreffenden Schlitz. So kann, wie mit dem 
Pfeil angedeutet, der Anker 3 in die Profilleiste 7 einge- 30 
schoben werden. Ein doppelter Flansch 8 an dem Schaft 

5 legt sich dann an die Vorderfl&che der geschlitzten 
Kastenprofilwand 

Der Anker 3 wird mit seinem Klotz 6 am unteren 
Ende der Profilleiste 7 auf einem <jurch zwei eingeboge- 35 
ne Nasen 9 gebildeten Auflager aufgesetzt. Zwei solche 
im entsprechenden Abstand an der Hauswand befestig* 
te Profilleisten 7 mit auf ihren Nasen 9 abgestUtzten 
Ankern 3 tragen eine Platte nach Fig. 1, die mit den 
beiden auBeren Aufnahmen 2 einer Kante auf die K6pf e *o 
4 der Anker 3 aufgesteckt wird. Vollstttndig gehalten 
wird die Platte 1 durch zwei weitere, mit den KOpfen 4, 
die Rundung nach unten, am oberen Rand der Platte 1 in 
die betreffenden Aufnahmen 2 und mit ihren KIdtzen 6 . 
in die Profilleisten 7 eingesteckte Anker 3. 45 

Wie gestrichelt angedeutet, kdnnen die Anker 3 auch 
hinter ihrem Kopf 4 noch einen Flansch 10 aufweisen, 
der dann an der RQckfl&che der Platte 1 anliegt 

Sollen aus irgendeinem Grunde die Profilleisten 7 
waagerecht angeordnet sein. wird das vorbeschriebene 50 
System insgesamt urn 90° gedreht. Urn die zweiten ein- 
geschobenen Anker in der Profilleiste zu sichern, kdnn- 
te man entsprechend einen Stiff einsetzen. 

Fig. 3, 4 und 5 verdeutlichen mit einer SondermaB- 
nahme weitere Abwandlungsmdglichkeiten. 55 

In Fig. 4 ist eine Platte 1 mit zwei Aufnahmen 2 auf 
den Kopf 4 eines Ankers 1 1 aufgesetzt, der sich von dem 
Anker 3 im wesentlichen durch zwei Einschnitte 12 und 
einen senkrecht zur Zcichenebene quadratischen Klotz 

6 unterscheidet, so daB er bei unveranderter Ausrich- 60 
tung des Kopfes 4 auch auf eine waagerechte Profillei- 
ste aufgeschoben werden kann. 

Dieselbe Platte 1 wird an ihren oberen Aufnahmen 2 
gemaB Fig. 5 gehalten durch einen Anker 13. Dieser 
stellt mit seiner Form ein abgeschnittenes unteres Drit- 65 
tel des Ankers 11, wie er in Fig. 4 erscheint, dar. Der 
Anker 13 kann mit seiner geringen Hdhe durch die Fuge 



den. Die Profilleiste 7 ist dafQr ausgeschniiten worden. 

Auf diese Weise kann eine Platte nachtr&glich einge- 
setzt warden. Z.B. an einer Stelle> an der das GerOst an 
der Mauer verankert war. Das ist allerdings gleicherma* 
Ben mit senkrecht angeordneten Profilleisten 7 mdglich. 
Einen dafQr zu verwendenden Anker 14 ohne Einschnitt 
12 zeigt Fig. 3. Der Anker 14 stellt das abgeschnittene 
untere Ende des Ankers 3, wie er in Fig. 2 erscheint, dar. 

Die in Fig. 6 gezeigte Platte 15 ist mit hinterschnitte* 
nen Aufnahmen 16 versehen, die sich an nicht hinter- 
schnittene Ausnehmungen 17 anschlieBen. 

Entsprechend geformte Ankerkflpfe kdnnen senk- 
recht zur Plattenebene in die Ausnehmungen 17 ge* 
bracht und dann parallel zur Plattenebene in die Auf- 
nahmen 16 eingeschoben werden. Die Anker k&nnten 
an zwei waagerechten Profilleisten angeordnet sein. Die 
Platte iMBt sich dann, ihnlich dem Aufh&ngen eines Bii- 
des adgL, darauf aufsetzen. 

Fig. 7 zeigt schematisch eine mit Masse 18 gefQUte 
PreBform und darOber einen PreBstempel 20, an dem 
Gumminoppen 21 sitzen. Beim PreBvorgang drQcken 
sich die unteren Enden der Gumminoppen 21 breit, wie 
inF1g.8dargestel!t 

Wird der PreBdruck weggenommen, Ziehen sich die 
Gumminoppen 21 wieder in ihre Ursprungsform zusam- . 
men. Sie kdnnen so aus der hinterschnittenen Vertie- 
fung, die sie gedrflckt haben, herausgezogen werden, 
ohne sie zu zerstOren. Die Vertiefungen sind mit 22 
bezeichnet 

Nach' Fig. 10 ist eine Platte 23 mit am Rande liegen- 
den, pyramidenstumpffOrmigen Aufnahmen 24 gepreBt 
worden mittels quadratischer Gumminoppen, 

Nach Fig. 11 ist eine Platte 25 gepreBt worden mit 
weiter innen liegenden, runden Aufnahmen 26. 

Fig. 12 zefgt ein in einer pyramidenstumpffOrmigen 
Aufnahme 24 eingeklemmtes Halteelement 27: 

Ein rechteckiges, gebogenes BlechstUck 28 wird 
durchsetzt von einer Schraube 29 mit einem Machen, 
rechteckigen Kopf 30. Die Schraube 29 durchsetzt wei- 
ter einen Haken 31; vor diesem ist sie mit einer Mutter 
32 versehen. Nach Einfflhrung des gebogenen filech- 
stQckes 28 in die Aufnahme 24 ist durch Anziehen der 
Mutter 32 das BlechstUck zwischen dem Kopf 30 und 
der RUckseite des Hakens 31 zunehmend eingeklemmt 
und damit gespreizt worden. 

Fig. 13 zeigt ein in einer konischen Aufnahme 26 ein- 
geklemmtes Halteelement 33: 

Ein kurzes, am einen Ende mehrfach axial geschlitztes 
und aufgebogenes RohrstQck 34 wird durchsetzt von 
einer Schraube 35 mit konischem Kopf 36. Auch die 
Schraube 35 durchsetzt einen Haken 31, vor dem eine 
Mutter 32 auf der Schraube sitzt Durch Anziehen der 
Mutter 32 ist der konische Kopf 36 in dem aufgeboge- 
nen Ende des RohrstOckes weiter nach innen verrflckt 
und ist dieses Ende somit weiter gespreizt worden. 

Fig. 14 laflt eine, wiederum mittels einer entsprechen- 
den Gumminoppe geformte, ovale Aufnahme 37 erken- 
nen. • 

In dieser ist nach Fig. 15 ein Drehriegel verhakt, der 
aus eirier starr an einem Haken 38 sitzenden, gebogenen 
Platte 39 von der aus Fig. 16 ersichtlichen UmriBform 
besteht Die Platte 39 laBt sich in LSngsrichtung in die 
ovale Aufnahme 37 einlegen und ist in Querrichtung 
darin in der Hinterschneidung gehalten. Durch die Auf- 
hangung an dem Haken 38 ist die Querstellung gesi- 
chert. 
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VILL- * P64 88-007708/02 ★ DE 3621 010- A 

Ceramic plate facade cladding • has undercut recesses formed 
within plate thickness and holder heads inserted sideways 

VILLEROY & BOCH KER 23.06.86-DE-621010 
Q43Q45 (07.01.88) B28b-07/20 B28b-U/12 E04b-01/60 E04f -13/14 
23.06.86 as 621010 (160DB) 

The facade cladding is made of ceramic plates with undercut 
recesses in their rear sides. The recesses are engaged by the heads 
of holders fixed to a base structure. 

The recesses (2) are formed within the thickness of the plates (1), 
white the heads (4) of the holders (11) are inserted in them in a 
direction parallel to the plane "of the plates, being then clamped 
either by expansion or a rotary locking mechanism. Both mountings 
and heads can be of dovetail section. 

ADVANTAGE - Simplicity of plate mfr., no additional firing 
operation being necessary to form mountings. (9pp Dwg.No.4/13) 
N 83-005416 
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